PV SH 100

Ficha de caracteristicas técnicas

MHonfood Compounds
Program Listed H1

@ Bombas de vacio TOTAL

Aceite semisintético alimentario para bombas de vacio

APLICACIONES

Bombas de vacio ® L ubricacidon de bombas de vacio alternativas y rotativas.

® PV SH 100 es un lubricante semi sintético particularmente adaptado al
bombeo de gases acidos y corrosivos.

® PV SH 100 estd recomendado para la lubricacion de bombas de vacio
utilizadas en la industria agroalimentaria donde se exigen lubricantes aptos
para el contacto alimentario fortuito

VENTAJAS
Obtencidn de presién de ® Baja presion de vapor saturante: se trata de una propiedad importante que
Vacio condiciona la obtencién del vacio limite de las bombas.

® |nercia muy elevada a los agentes quimicos.
Adaptado a aplicaciones

Severas ® PV SH 100 estd homologado NSF-H1. Su composicion cumple la legislacion
americana FDA 21 CFR 178.3570 relativa al contacto alimentario fortuito (n° de

Homologado NSF-H1 registro: H-1 134 951).

CARACTERISTICAS METODOS UNIDADES PV SH 100

Viscosidad cinemética a 40°C ISO 3104 mm?/s 105

Viscosidad cinemética a 100°C ISO 3104 mm?/s 11

indice de viscosidad ISO 2909 °C 94

Punto de inflamacion VO ISO 2592 °C 228

Las caracteristicas mencionadas representan valores tipicos.
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Este lubricante, empleado segun nuestras recomendaciones y en las aplicaciones previstas, no presenta ningln riesgo particular.
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